
AFC-564A/566A增強機型，配有Horizon公司pXnet裝訂控製系統。備選設備

pXnet裝訂控製系統，基於CIP4理念
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控製電腦

Horizon公司pXnet系統在裝訂中借
助於JDF的強大功能，確保各項作
業在MIS、印前、印中及印後等各
個印刷生產流程中順利流動。

機械尺寸  單位 : 毫米 (英寸)

高度 1,580 (62.3”)

高度 1,580 (62.3”)

2,068
(81.5”)

6,361 (250.5”) (AFC-564A)

*1 與SCV-54短型輸送裝置連接時，最小尺寸為630 - 860毫米 (24.9 - 33.9英寸) 

*2 與SCV-54短型輸送裝置連接時，最小尺寸為480 - 710毫米 (18.9 - 28.0英寸) 
*3 與平行折退出系統連接時，最小尺寸為1,230  - 1,540毫米 (48.5 - 60.7英寸) 
*   與橫折退出系統連接時，最小尺寸為1,490  - 1,800毫米 (58.7 - 70.9英寸) 
*4 機械尺寸不包括收紙輸送裝置

AFC-564A/566A

自動設置，操作簡便

機械結構

最大紙張尺寸(寬 x 長)
最小紙張尺寸(寬 x 長)

紙張重量范圍

柵欄折頁長度

折刀折頁尺寸(寬 x 長)

給紙機構

最大紙堆高度

輸送帶速度

生產速度

標準折頁輥

輥隙調整
縱切打孔

打孔

壓折痕
夾板數量

自動設置

 自動設置精確度

偏轉裝置

折頁模式

作業內存

真空泵

電壓 / 頻率

額定電流

功率耗率
(包括真空泵)

發熱量
電機

機械尺寸(寬x厚x高)

安裝空間(寬x厚)

噪音等級

機械重量

溫度與濕度

AFC-564A 4KTT (4柵欄+折頁刀+折頁刀下2柵欄)

AFC-566A 6KTT (4柵欄+折頁刀+折頁刀下2柵欄)

558 x 850毫米 (21.965 x 33.460英寸) [1,100毫米 (43.310英寸)高，可配備擴展台]

128 x 148毫米 (5.040 x 5.830英寸) [側擋紙規最小設定位置 : 74毫米 (3.0英寸)]

35 - 220克/平方米
第1柵欄 30 - 450毫米 (1.2 - 17.7英寸)

第2柵欄 30 - 450毫米 (1.2 - 17.7英寸)
第3柵欄 30 - 450毫米 (1.2 - 17.7英寸)

第4柵欄 30 - 360毫米 (1.2 - 14.1英寸)

第5柵欄 30 - 450毫米 (1.2 - 17.7英寸) (只適用於AFC-566A機型)

第6柵欄 30 - 360毫米 (1.2 - 14.1英寸) (只適用於AFC-566A機型)

K1/K2柵欄 30 - 150毫米 (1.2 - 5.9英寸)

最大尺寸：558 x 410毫米 (21.9 x 16.1英寸) [折刀長度 : 410毫米 (16.1英寸)]

最小尺寸：160 x 30毫米 (6.3 x 1.2英寸) [如果無自動設置，寬度為190毫米 (7.5英寸)]

吸氣轉子和兩個滾筒分離頭(給紙頻率和吸氣時間可調整)

AFC-564A 最大高度：700毫米 (27.5英寸) [不超過250公斤(551.3磅)]

AFC-566A 最小高度：740毫米 (29.1英寸) [不超過250 kg (551.3 磅)]

30 - 230米 (32 - 250碼)/分 [折刀折頁速度 : 180米 (196碼)/分 ]

40,000張/小時 [A4 (8.5 x 11英寸)-平行折]

14,000張/小時 [A3 (11 x 19英寸)-8頁橫折]

柔軟聚氨酯泡沬橡膠和鋼輥相結合
根據客戶要求，滾筒上可增設側面折刀
將規定數量的紙張插入輥隙調整手柄中
切6毫米(0.24英寸), 空白4毫米 (0.16英寸) [備選 : 切12毫米 (0.47英寸), 空白2毫米 (0.08英寸)]

切2.5毫米 (0.1英寸), 空白0.8毫米 (0.03英寸)
[備選 : 切3.2毫米 (0.13”), 空白0.8毫米 (0.03英寸) / 切1.4毫米 (0.06”), 空白0.8毫米 (0.03英寸)]

最小打孔距離 : 40毫米 (1.58英寸)，一步完成
離紙張邊的最小距離 : 12毫米 (0.48英寸)

壓折痕寬度 : 大約1毫米 (0.04英寸) (根據紙張類型而定)

標準配置 : 3套打孔刀片 / 最多可配置12套刀片
側擋紙規，AFC-564A : 第一至第四柵欄 / AFC-566A : 第一至第
六柵欄、折刀擋板、折刀擋規(前部/後部), 折刀下K1/K2柵欄
設置尺寸 : +/-1毫米, 設置精確度 : +/-0.1毫米
第一至第四柵欄  (AFC-564A)   柵欄擋板和偏轉裝置
第一至第六柵欄  (AFC-566A)    柵欄擋板和偏轉裝置
K1/K2柵欄 (折刀下)                                   柵欄擋板和偏轉裝置
平行折頁，短折頁，大張折頁，折子式折頁，折子式折頁(4折)，
折子式折頁(5折)，信紙式折頁，雙平行折頁，8頁橫折，12頁橫
折，折子式橫折，DL折頁(信紙式/折子式)，16頁轉換折頁
AFC-566A : 折子式(6折)折頁、 折子式(7折)折頁和折頁滾動折頁
內存200項作業
流量                     40立方米/小時
電壓 / 頻率           3相     230 / Y400 V +/-10 % 50 / 60 Hz
功率耗損                          1.8 / 2.2 kW (50 / 60 Hz)

3相 200 / 220 / 400 V, 50 / 60 Hz
 3相 200 V, 50 Hz, 9.1 A / 60 Hz, 10.9 A
AFC-564A 3相 220 V, 50 Hz, 8.9 A / 60 Hz, 10.2 A
 3相 400 V, 50 Hz, 5.1 A / 60 Hz, 5.6 A
 3相 200 V, 50 Hz, 9.6 A / 60 Hz, 11.5 A
AFC-566A 3相 220 V, 50 Hz, 9.4 A / 60 Hz, 10.9 A
 3相 400 V, 50 Hz, 5.3 A / 60 Hz, 5.9 A
 3相 200 V, 50 Hz, 2.8 kW / 60 Hz, 3.5 kW
AFC-564A 3相 220 V, 50 Hz, 2.9 kW / 60 Hz, 3.6 kW
 3相 400 V, 50 Hz, 2.9 kW / 60 Hz, 3.6 kW
 3相 200 V, 50 Hz, 3.0 kW / 60 Hz, 3.8 kW
AFC-566A 3相 220 V, 50 Hz, 3.1 kW / 60 Hz, 3.9 kW
 3相 400 V, 50 Hz, 3.1 kW / 60 Hz, 3.8 kW
4,210千焦 (1,010大卡)

0.75 kW x 1, 0.2 kW x 2, 25 W x 1, 0.4 kW x 1 (伺服電機), 2.2 kW x 1 (泵)

AFC-564A 3,020 x 1,050 x 1,580毫米 (118.9 x 41.4 x 62.3英寸)

AFC-566A 3,050 x 1,050 x 1,580毫米 (120.1 x 41.4 x 62.3英寸)

輸送機 1,320 x 600 x 1,130毫米 (52.0 x 23.7 x 44.5英寸)

AFC-564A
 平行折 : 5,340 x 3,370毫米 (210.3 x 132.7英寸，配備LCV-54輸送機)

 橫折 : 4,020 x 3,840毫米 (158.3 x 151.2英寸，配備LCV-54輸送機)

AFC-566A
 平行折 : 5,370 x 3,370毫米 (211.5 x 132.7英寸，配備LCV-54輸送機)

 橫折 : 4,050 x 3,840毫米 (159.5  x 151.2英寸，配備LCV-54輸送機)

聲級峰值 : 88.1 dB, 等效聲級 : 85.4 dB
AFC-564A 主機 : 871公斤 (1,920.5磅)

AFC-566A 主機 : 941公斤(2,074.9磅)

輸送機 : 50公斤 (110.3磅)，真空泵 : 50公斤 (110.3磅)，變壓器 
: 70公斤 (154.4磅)

溫度 : 0ºC - +45ºC，濕度 : 20 % - 75 %相對濕度

備選設備
關門折頁柵欄 : GFB-56

上膠裝置 : CGU-50

前部打孔裝置 : FP-56 (工廠備選設備)

壓實堆書機 : PST-40

側面吹風裝置

圓形堆書給紙裝置 : RFU-54

圖像檢查係統 : CCD-AFC

擴展台 : LT-56

剝膜修邊裝置 : AF-ST5

剝膜切邊裝置 : CGU-T56

跳躍打孔裝置 : FSP-56

超聲雙張給紙檢測裝置

刀片 (縱切/打孔)

切邊裝置 : KT-ET5

pXnet系統

移動折刀折頁裝置 : MKU-54/54T

壓實堆書機，配有紙堆收紙系統 : PSX-56

功能特色

*1 通過LCD觸屏選擇紙張尺寸和折頁模式
，即可自動設置17種折頁模式。
 *2 步進電機自動設置12種不同的工位。

*1: AFC-564A機型只能設置14種折頁模式。

*2: AFC-564A機型只能設置10種工位。

自動設置

Horizon高級旋轉式吸氣給紙系統，適用
於各種紙張，可快速準確給紙。

高速給紙機

4,415 (173.9”) (AFC-564A)

4,460 (175.6”) (AFC-566A)

*1 1,320
  (52.0”)

1,050
 (41.4”)輸送帶

AFC-564A
AFC-566A

3,045 (119.9”) (AFC-564A)

6,406 (252.3”) (AFC-566A)

3,090 (121.7”) (AFC-566A)

1,050
 (41.4”)

*2

1,157
(45.6”)

2,207
(86.9”)

+RFU-54

PST-40 *4

MKU-54

AFC-566A配有6塊柵欄、1套橫折刀和
橫折刀下兩塊柵欄，可在占用最小空間
的前提下進行各種折頁。

*AFC-564A 機型配有4套柵欄。

6塊柵欄板

配有10.4英寸彩色觸屏，便於操作員操
作。通過圖形界面屏幕，便於進行折頁
設置、速度調整和其它微調。

LCD彩色觸屏

折頁輥採用鋼材和軟質聚氨酯兩種材料
製成，可始終保持優質折頁。

超高折頁質量

AFC-564A
AFC-566A

AFC-564A
AFC-566A

AFC-564A+PST-40+MKU-54+RFU-54
圖中包括PST-40壓實堆書機、MKU-54移動刀折頁機組和圓紙堆給紙單元RFU-54。

可自動設置17種折頁模式

*3: AFC-564A機型具有14種折頁模式，不包括標有*3的折頁模式。

平行折頁 短折頁
展開式大張

折頁
折子式
折頁

折子式折頁
(4折)

折子式折頁
(5折)

*3 折子式折頁
(6折)

*3 折子式折頁
(7折) 信紙式

折頁

*3 滾動折頁
8頁
橫折

折子式
橫折

12頁
橫折

DL折頁
(信紙式)

DL折頁
(折子式)

16頁轉
換折頁

雙平行
折頁

平行折頁

8頁橫折

高度  400 (15.8”) 高度  480 (18.9”)

高度 1,230 (48.5”)

*3
1,230 (48.5”)
1,200 (47.3”) (當折頁)

PST-40 795
(31.3”)

真空泵

300
(11.9”)

600
(23.7”)

高度  1,350 (53.2”) 高度  1,280 (50.4”)

800
(31.5”)

1,100
(43.4”)

*4

MKU-54

900
(35.5”)

1,200
(47.3”)

*4

MKU-54T

變壓器

400
(15.8”)

444
(17.5”)

輸
送

帶

*機械設計及規格可能隨時變動，恕不另行通知。

AFC-564A/566A主要技術參數

印 刷 及 印 後 設 備

Ref. No.: 100320

的佳印刷器材有限公司
Duplica Printing Equipment Limited
香港九龍紅磡鶴翔街維港中心壹期2字7號
電話: (852)2764 1282 傳真: (852)2764 3301
電子郵箱：duplica2005@yahoo.com.hk
網址: www.duplicahk.com

廣州(代理店) Guangzhou
中國廣州市天河路518號
地中海國際酒店8樓827室
電話：(020) 3868 1962
傳真：(020) 3879 6839
郵編：510620
電子郵箱：duplica@163.com

上海(代理店) Shanghai
中國上海市長寧區天山路789號
天山商廈西樓2901室
電話：(021) 5253 0708
傳真：(021) 6228 3560
郵編：200051
電子郵箱：yufu-sh@163.com

北京(代理店) Beijing
中國北京市東城區王府井大街99號
世紀大廈B705
電話：(010) 6336 2020
傳真：(010) 6336 2096
郵編：100006
電子郵箱：bjduplica@vip.sina.com

AFC-564A/566A電腦化混合折頁機AFC-564A/566A電腦化混合折頁機AFC-564A/566A電腦化混合折頁機
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Horizon公司pXnet系統在裝訂中借
助於JDF的強大功能，確保各項作
業在MIS、印前、印中及印後等各
個印刷生產流程中順利流動。
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6,361 (250.5”) (AFC-564A)

*1 與SCV-54短型輸送裝置連接時，最小尺寸為630 - 860毫米 (24.9 - 33.9英寸) 

*2 與SCV-54短型輸送裝置連接時，最小尺寸為480 - 710毫米 (18.9 - 28.0英寸) 
*3 與平行折退出系統連接時，最小尺寸為1,230  - 1,540毫米 (48.5 - 60.7英寸) 
*   與橫折退出系統連接時，最小尺寸為1,490  - 1,800毫米 (58.7 - 70.9英寸) 
*4 機械尺寸不包括收紙輸送裝置
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柵欄折頁長度
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縱切打孔

打孔
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折頁模式

作業內存

真空泵

電壓 / 頻率

額定電流

功率耗率
(包括真空泵)

發熱量
電機

機械尺寸(寬x厚x高)

安裝空間(寬x厚)

噪音等級

機械重量

溫度與濕度

AFC-564A 4KTT (4柵欄+折頁刀+折頁刀下2柵欄)

AFC-566A 6KTT (4柵欄+折頁刀+折頁刀下2柵欄)

558 x 850毫米 (21.965 x 33.460英寸) [1,100毫米 (43.310英寸)高，可配備擴展台]

128 x 148毫米 (5.040 x 5.830英寸) [側擋紙規最小設定位置 : 74毫米 (3.0英寸)]

35 - 220克/平方米
第1柵欄 30 - 450毫米 (1.2 - 17.7英寸)

第2柵欄 30 - 450毫米 (1.2 - 17.7英寸)
第3柵欄 30 - 450毫米 (1.2 - 17.7英寸)

第4柵欄 30 - 360毫米 (1.2 - 14.1英寸)

第5柵欄 30 - 450毫米 (1.2 - 17.7英寸) (只適用於AFC-566A機型)

第6柵欄 30 - 360毫米 (1.2 - 14.1英寸) (只適用於AFC-566A機型)

K1/K2柵欄 30 - 150毫米 (1.2 - 5.9英寸)

最大尺寸：558 x 410毫米 (21.9 x 16.1英寸) [折刀長度 : 410毫米 (16.1英寸)]

最小尺寸：160 x 30毫米 (6.3 x 1.2英寸) [如果無自動設置，寬度為190毫米 (7.5英寸)]

吸氣轉子和兩個滾筒分離頭(給紙頻率和吸氣時間可調整)

AFC-564A 最大高度：700毫米 (27.5英寸) [不超過250公斤(551.3磅)]

AFC-566A 最小高度：740毫米 (29.1英寸) [不超過250 kg (551.3 磅)]

30 - 230米 (32 - 250碼)/分 [折刀折頁速度 : 180米 (196碼)/分 ]

40,000張/小時 [A4 (8.5 x 11英寸)-平行折]

14,000張/小時 [A3 (11 x 19英寸)-8頁橫折]

柔軟聚氨酯泡沬橡膠和鋼輥相結合
根據客戶要求，滾筒上可增設側面折刀
將規定數量的紙張插入輥隙調整手柄中
切6毫米(0.24英寸), 空白4毫米 (0.16英寸) [備選 : 切12毫米 (0.47英寸), 空白2毫米 (0.08英寸)]

切2.5毫米 (0.1英寸), 空白0.8毫米 (0.03英寸)
[備選 : 切3.2毫米 (0.13”), 空白0.8毫米 (0.03英寸) / 切1.4毫米 (0.06”), 空白0.8毫米 (0.03英寸)]

最小打孔距離 : 40毫米 (1.58英寸)，一步完成
離紙張邊的最小距離 : 12毫米 (0.48英寸)

壓折痕寬度 : 大約1毫米 (0.04英寸) (根據紙張類型而定)

標準配置 : 3套打孔刀片 / 最多可配置12套刀片
側擋紙規，AFC-564A : 第一至第四柵欄 / AFC-566A : 第一至第
六柵欄、折刀擋板、折刀擋規(前部/後部), 折刀下K1/K2柵欄
設置尺寸 : +/-1毫米, 設置精確度 : +/-0.1毫米
第一至第四柵欄  (AFC-564A)   柵欄擋板和偏轉裝置
第一至第六柵欄  (AFC-566A)    柵欄擋板和偏轉裝置
K1/K2柵欄 (折刀下)                                   柵欄擋板和偏轉裝置
平行折頁，短折頁，大張折頁，折子式折頁，折子式折頁(4折)，
折子式折頁(5折)，信紙式折頁，雙平行折頁，8頁橫折，12頁橫
折，折子式橫折，DL折頁(信紙式/折子式)，16頁轉換折頁
AFC-566A : 折子式(6折)折頁、 折子式(7折)折頁和折頁滾動折頁
內存200項作業
流量                     40立方米/小時
電壓 / 頻率           3相     230 / Y400 V +/-10 % 50 / 60 Hz
功率耗損                          1.8 / 2.2 kW (50 / 60 Hz)

3相 200 / 220 / 400 V, 50 / 60 Hz
 3相 200 V, 50 Hz, 9.1 A / 60 Hz, 10.9 A
AFC-564A 3相 220 V, 50 Hz, 8.9 A / 60 Hz, 10.2 A
 3相 400 V, 50 Hz, 5.1 A / 60 Hz, 5.6 A
 3相 200 V, 50 Hz, 9.6 A / 60 Hz, 11.5 A
AFC-566A 3相 220 V, 50 Hz, 9.4 A / 60 Hz, 10.9 A
 3相 400 V, 50 Hz, 5.3 A / 60 Hz, 5.9 A
 3相 200 V, 50 Hz, 2.8 kW / 60 Hz, 3.5 kW
AFC-564A 3相 220 V, 50 Hz, 2.9 kW / 60 Hz, 3.6 kW
 3相 400 V, 50 Hz, 2.9 kW / 60 Hz, 3.6 kW
 3相 200 V, 50 Hz, 3.0 kW / 60 Hz, 3.8 kW
AFC-566A 3相 220 V, 50 Hz, 3.1 kW / 60 Hz, 3.9 kW
 3相 400 V, 50 Hz, 3.1 kW / 60 Hz, 3.8 kW
4,210千焦 (1,010大卡)

0.75 kW x 1, 0.2 kW x 2, 25 W x 1, 0.4 kW x 1 (伺服電機), 2.2 kW x 1 (泵)

AFC-564A 3,020 x 1,050 x 1,580毫米 (118.9 x 41.4 x 62.3英寸)

AFC-566A 3,050 x 1,050 x 1,580毫米 (120.1 x 41.4 x 62.3英寸)

輸送機 1,320 x 600 x 1,130毫米 (52.0 x 23.7 x 44.5英寸)

AFC-564A
 平行折 : 5,340 x 3,370毫米 (210.3 x 132.7英寸，配備LCV-54輸送機)

 橫折 : 4,020 x 3,840毫米 (158.3 x 151.2英寸，配備LCV-54輸送機)

AFC-566A
 平行折 : 5,370 x 3,370毫米 (211.5 x 132.7英寸，配備LCV-54輸送機)

 橫折 : 4,050 x 3,840毫米 (159.5  x 151.2英寸，配備LCV-54輸送機)

聲級峰值 : 88.1 dB, 等效聲級 : 85.4 dB
AFC-564A 主機 : 871公斤 (1,920.5磅)

AFC-566A 主機 : 941公斤(2,074.9磅)

輸送機 : 50公斤 (110.3磅)，真空泵 : 50公斤 (110.3磅)，變壓器 
: 70公斤 (154.4磅)

溫度 : 0ºC - +45ºC，濕度 : 20 % - 75 %相對濕度

備選設備
關門折頁柵欄 : GFB-56

上膠裝置 : CGU-50

前部打孔裝置 : FP-56 (工廠備選設備)

壓實堆書機 : PST-40

側面吹風裝置

圓形堆書給紙裝置 : RFU-54

圖像檢查係統 : CCD-AFC

擴展台 : LT-56

剝膜修邊裝置 : AF-ST5

剝膜切邊裝置 : CGU-T56

跳躍打孔裝置 : FSP-56

超聲雙張給紙檢測裝置

刀片 (縱切/打孔)

切邊裝置 : KT-ET5

pXnet系統

移動折刀折頁裝置 : MKU-54/54T

壓實堆書機，配有紙堆收紙系統 : PSX-56

功能特色

*1 通過LCD觸屏選擇紙張尺寸和折頁模式
，即可自動設置17種折頁模式。
 *2 步進電機自動設置12種不同的工位。

*1: AFC-564A機型只能設置14種折頁模式。

*2: AFC-564A機型只能設置10種工位。

自動設置

Horizon高級旋轉式吸氣給紙系統，適用
於各種紙張，可快速準確給紙。

高速給紙機

4,415 (173.9”) (AFC-564A)

4,460 (175.6”) (AFC-566A)

*1 1,320
  (52.0”)

1,050
 (41.4”)輸送帶

AFC-564A
AFC-566A

3,045 (119.9”) (AFC-564A)

6,406 (252.3”) (AFC-566A)

3,090 (121.7”) (AFC-566A)

1,050
 (41.4”)

*2

1,157
(45.6”)

2,207
(86.9”)

+RFU-54

PST-40 *4

MKU-54

AFC-566A配有6塊柵欄、1套橫折刀和
橫折刀下兩塊柵欄，可在占用最小空間
的前提下進行各種折頁。

*AFC-564A 機型配有4套柵欄。

6塊柵欄板

配有10.4英寸彩色觸屏，便於操作員操
作。通過圖形界面屏幕，便於進行折頁
設置、速度調整和其它微調。

LCD彩色觸屏

折頁輥採用鋼材和軟質聚氨酯兩種材料
製成，可始終保持優質折頁。

超高折頁質量

AFC-564A
AFC-566A

AFC-564A
AFC-566A

AFC-564A+PST-40+MKU-54+RFU-54
圖中包括PST-40壓實堆書機、MKU-54移動刀折頁機組和圓紙堆給紙單元RFU-54。

可自動設置17種折頁模式

*3: AFC-564A機型具有14種折頁模式，不包括標有*3的折頁模式。

平行折頁 短折頁
展開式大張

折頁
折子式
折頁

折子式折頁
(4折)

折子式折頁
(5折)

*3 折子式折頁
(6折)

*3 折子式折頁
(7折) 信紙式

折頁

*3 滾動折頁
8頁
橫折

折子式
橫折

12頁
橫折

DL折頁
(信紙式)

DL折頁
(折子式)

16頁轉
換折頁

雙平行
折頁

平行折頁

8頁橫折

高度  400 (15.8”) 高度  480 (18.9”)

高度 1,230 (48.5”)

*3
1,230 (48.5”)
1,200 (47.3”) (當折頁)

PST-40 795
(31.3”)

真空泵

300
(11.9”)

600
(23.7”)

高度  1,350 (53.2”) 高度  1,280 (50.4”)

800
(31.5”)

1,100
(43.4”)

*4

MKU-54

900
(35.5”)

1,200
(47.3”)

*4

MKU-54T

變壓器

400
(15.8”)

444
(17.5”)

輸
送

帶

*機械設計及規格可能隨時變動，恕不另行通知。

AFC-564A/566A主要技術參數

印 刷 及 印 後 設 備

Ref. No.: 100320

的佳印刷器材有限公司
Duplica Printing Equipment Limited
香港九龍紅磡鶴翔街維港中心壹期2字7號
電話: (852)2764 1282 傳真: (852)2764 3301
電子郵箱：duplica2005@yahoo.com.hk
網址: www.duplicahk.com

廣州(代理店) Guangzhou
中國廣州市天河路518號
地中海國際酒店8樓827室
電話：(020) 3868 1962
傳真：(020) 3879 6839
郵編：510620
電子郵箱：duplica@163.com

上海(代理店) Shanghai
中國上海市長寧區天山路789號
天山商廈西樓2901室
電話：(021) 5253 0708
傳真：(021) 6228 3560
郵編：200051
電子郵箱：yufu-sh@163.com

北京(代理店) Beijing
中國北京市東城區王府井大街99號
世紀大廈B705
電話：(010) 6336 2020
傳真：(010) 6336 2096
郵編：100006
電子郵箱：bjduplica@vip.sina.com

AFC-564A/566A電腦化混合折頁機AFC-564A/566A電腦化混合折頁機AFC-564A/566A電腦化混合折頁機



AFC-564A/566A增強機型，配有Horizon公司pXnet裝訂控製系統。備選設備

pXnet裝訂控製系統，基於CIP4理念

 JDF
 (基於CIP4)

M    I    S

 JMF
 (基於CIP4)

 JDF
 (基於CIP4)

印 前 印 中 印 後

J D F  JDF
 (基於CIP4)

數 字 印 刷

J D F JDF
 (基於CIP4)

J D F J D F

J M F

控製電腦

Horizon公司pXnet系統在裝訂中借
助於JDF的強大功能，確保各項作
業在MIS、印前、印中及印後等各
個印刷生產流程中順利流動。

機械尺寸  單位 : 毫米 (英寸)

高度 1,580 (62.3”)

高度 1,580 (62.3”)

2,068
(81.5”)

6,361 (250.5”) (AFC-564A)

*1 與SCV-54短型輸送裝置連接時，最小尺寸為630 - 860毫米 (24.9 - 33.9英寸) 

*2 與SCV-54短型輸送裝置連接時，最小尺寸為480 - 710毫米 (18.9 - 28.0英寸) 
*3 與平行折退出系統連接時，最小尺寸為1,230  - 1,540毫米 (48.5 - 60.7英寸) 
*   與橫折退出系統連接時，最小尺寸為1,490  - 1,800毫米 (58.7 - 70.9英寸) 
*4 機械尺寸不包括收紙輸送裝置

AFC-564A/566A

自動設置，操作簡便

機械結構

最大紙張尺寸(寬 x 長)
最小紙張尺寸(寬 x 長)

紙張重量范圍

柵欄折頁長度

折刀折頁尺寸(寬 x 長)

給紙機構

最大紙堆高度

輸送帶速度

生產速度

標準折頁輥

輥隙調整
縱切打孔

打孔

壓折痕
夾板數量

自動設置

 自動設置精確度

偏轉裝置

折頁模式

作業內存

真空泵

電壓 / 頻率

額定電流

功率耗率
(包括真空泵)

發熱量
電機

機械尺寸(寬x厚x高)

安裝空間(寬x厚)

噪音等級

機械重量

溫度與濕度

AFC-564A 4KTT (4柵欄+折頁刀+折頁刀下2柵欄)

AFC-566A 6KTT (4柵欄+折頁刀+折頁刀下2柵欄)

558 x 850毫米 (21.965 x 33.460英寸) [1,100毫米 (43.310英寸)高，可配備擴展台]

128 x 148毫米 (5.040 x 5.830英寸) [側擋紙規最小設定位置 : 74毫米 (3.0英寸)]

35 - 220克/平方米
第1柵欄 30 - 450毫米 (1.2 - 17.7英寸)

第2柵欄 30 - 450毫米 (1.2 - 17.7英寸)
第3柵欄 30 - 450毫米 (1.2 - 17.7英寸)

第4柵欄 30 - 360毫米 (1.2 - 14.1英寸)

第5柵欄 30 - 450毫米 (1.2 - 17.7英寸) (只適用於AFC-566A機型)

第6柵欄 30 - 360毫米 (1.2 - 14.1英寸) (只適用於AFC-566A機型)

K1/K2柵欄 30 - 150毫米 (1.2 - 5.9英寸)

最大尺寸：558 x 410毫米 (21.9 x 16.1英寸) [折刀長度 : 410毫米 (16.1英寸)]

最小尺寸：160 x 30毫米 (6.3 x 1.2英寸) [如果無自動設置，寬度為190毫米 (7.5英寸)]

吸氣轉子和兩個滾筒分離頭(給紙頻率和吸氣時間可調整)

AFC-564A 最大高度：700毫米 (27.5英寸) [不超過250公斤(551.3磅)]

AFC-566A 最小高度：740毫米 (29.1英寸) [不超過250 kg (551.3 磅)]

30 - 230米 (32 - 250碼)/分 [折刀折頁速度 : 180米 (196碼)/分 ]

40,000張/小時 [A4 (8.5 x 11英寸)-平行折]

14,000張/小時 [A3 (11 x 19英寸)-8頁橫折]

柔軟聚氨酯泡沬橡膠和鋼輥相結合
根據客戶要求，滾筒上可增設側面折刀
將規定數量的紙張插入輥隙調整手柄中
切6毫米(0.24英寸), 空白4毫米 (0.16英寸) [備選 : 切12毫米 (0.47英寸), 空白2毫米 (0.08英寸)]

切2.5毫米 (0.1英寸), 空白0.8毫米 (0.03英寸)
[備選 : 切3.2毫米 (0.13”), 空白0.8毫米 (0.03英寸) / 切1.4毫米 (0.06”), 空白0.8毫米 (0.03英寸)]

最小打孔距離 : 40毫米 (1.58英寸)，一步完成
離紙張邊的最小距離 : 12毫米 (0.48英寸)

壓折痕寬度 : 大約1毫米 (0.04英寸) (根據紙張類型而定)

標準配置 : 3套打孔刀片 / 最多可配置12套刀片
側擋紙規，AFC-564A : 第一至第四柵欄 / AFC-566A : 第一至第
六柵欄、折刀擋板、折刀擋規(前部/後部), 折刀下K1/K2柵欄
設置尺寸 : +/-1毫米, 設置精確度 : +/-0.1毫米
第一至第四柵欄  (AFC-564A)   柵欄擋板和偏轉裝置
第一至第六柵欄  (AFC-566A)    柵欄擋板和偏轉裝置
K1/K2柵欄 (折刀下)                                   柵欄擋板和偏轉裝置
平行折頁，短折頁，大張折頁，折子式折頁，折子式折頁(4折)，
折子式折頁(5折)，信紙式折頁，雙平行折頁，8頁橫折，12頁橫
折，折子式橫折，DL折頁(信紙式/折子式)，16頁轉換折頁
AFC-566A : 折子式(6折)折頁、 折子式(7折)折頁和折頁滾動折頁
內存200項作業
流量                     40立方米/小時
電壓 / 頻率           3相     230 / Y400 V +/-10 % 50 / 60 Hz
功率耗損                          1.8 / 2.2 kW (50 / 60 Hz)

3相 200 / 220 / 400 V, 50 / 60 Hz
 3相 200 V, 50 Hz, 9.1 A / 60 Hz, 10.9 A
AFC-564A 3相 220 V, 50 Hz, 8.9 A / 60 Hz, 10.2 A
 3相 400 V, 50 Hz, 5.1 A / 60 Hz, 5.6 A
 3相 200 V, 50 Hz, 9.6 A / 60 Hz, 11.5 A
AFC-566A 3相 220 V, 50 Hz, 9.4 A / 60 Hz, 10.9 A
 3相 400 V, 50 Hz, 5.3 A / 60 Hz, 5.9 A
 3相 200 V, 50 Hz, 2.8 kW / 60 Hz, 3.5 kW
AFC-564A 3相 220 V, 50 Hz, 2.9 kW / 60 Hz, 3.6 kW
 3相 400 V, 50 Hz, 2.9 kW / 60 Hz, 3.6 kW
 3相 200 V, 50 Hz, 3.0 kW / 60 Hz, 3.8 kW
AFC-566A 3相 220 V, 50 Hz, 3.1 kW / 60 Hz, 3.9 kW
 3相 400 V, 50 Hz, 3.1 kW / 60 Hz, 3.8 kW
4,210千焦 (1,010大卡)

0.75 kW x 1, 0.2 kW x 2, 25 W x 1, 0.4 kW x 1 (伺服電機), 2.2 kW x 1 (泵)

AFC-564A 3,020 x 1,050 x 1,580毫米 (118.9 x 41.4 x 62.3英寸)

AFC-566A 3,050 x 1,050 x 1,580毫米 (120.1 x 41.4 x 62.3英寸)

輸送機 1,320 x 600 x 1,130毫米 (52.0 x 23.7 x 44.5英寸)

AFC-564A
 平行折 : 5,340 x 3,370毫米 (210.3 x 132.7英寸，配備LCV-54輸送機)

 橫折 : 4,020 x 3,840毫米 (158.3 x 151.2英寸，配備LCV-54輸送機)

AFC-566A
 平行折 : 5,370 x 3,370毫米 (211.5 x 132.7英寸，配備LCV-54輸送機)

 橫折 : 4,050 x 3,840毫米 (159.5  x 151.2英寸，配備LCV-54輸送機)

聲級峰值 : 88.1 dB, 等效聲級 : 85.4 dB
AFC-564A 主機 : 871公斤 (1,920.5磅)

AFC-566A 主機 : 941公斤(2,074.9磅)

輸送機 : 50公斤 (110.3磅)，真空泵 : 50公斤 (110.3磅)，變壓器 
: 70公斤 (154.4磅)

溫度 : 0ºC - +45ºC，濕度 : 20 % - 75 %相對濕度

備選設備
關門折頁柵欄 : GFB-56

上膠裝置 : CGU-50

前部打孔裝置 : FP-56 (工廠備選設備)

壓實堆書機 : PST-40

側面吹風裝置

圓形堆書給紙裝置 : RFU-54

圖像檢查係統 : CCD-AFC

擴展台 : LT-56

剝膜修邊裝置 : AF-ST5

剝膜切邊裝置 : CGU-T56

跳躍打孔裝置 : FSP-56

超聲雙張給紙檢測裝置

刀片 (縱切/打孔)

切邊裝置 : KT-ET5

pXnet系統

移動折刀折頁裝置 : MKU-54/54T

壓實堆書機，配有紙堆收紙系統 : PSX-56

功能特色

*1 通過LCD觸屏選擇紙張尺寸和折頁模式
，即可自動設置17種折頁模式。
 *2 步進電機自動設置12種不同的工位。

*1: AFC-564A機型只能設置14種折頁模式。

*2: AFC-564A機型只能設置10種工位。

自動設置

Horizon高級旋轉式吸氣給紙系統，適用
於各種紙張，可快速準確給紙。

高速給紙機

4,415 (173.9”) (AFC-564A)

4,460 (175.6”) (AFC-566A)

*1 1,320
  (52.0”)

1,050
 (41.4”)輸送帶

AFC-564A
AFC-566A

3,045 (119.9”) (AFC-564A)

6,406 (252.3”) (AFC-566A)

3,090 (121.7”) (AFC-566A)

1,050
 (41.4”)

*2

1,157
(45.6”)

2,207
(86.9”)

+RFU-54

PST-40 *4

MKU-54

AFC-566A配有6塊柵欄、1套橫折刀和
橫折刀下兩塊柵欄，可在占用最小空間
的前提下進行各種折頁。

*AFC-564A 機型配有4套柵欄。

6塊柵欄板

配有10.4英寸彩色觸屏，便於操作員操
作。通過圖形界面屏幕，便於進行折頁
設置、速度調整和其它微調。

LCD彩色觸屏

折頁輥採用鋼材和軟質聚氨酯兩種材料
製成，可始終保持優質折頁。

超高折頁質量

AFC-564A
AFC-566A

AFC-564A
AFC-566A

AFC-564A+PST-40+MKU-54+RFU-54
圖中包括PST-40壓實堆書機、MKU-54移動刀折頁機組和圓紙堆給紙單元RFU-54。

可自動設置17種折頁模式

*3: AFC-564A機型具有14種折頁模式，不包括標有*3的折頁模式。

平行折頁 短折頁
展開式大張

折頁
折子式
折頁

折子式折頁
(4折)

折子式折頁
(5折)

*3 折子式折頁
(6折)

*3 折子式折頁
(7折) 信紙式

折頁

*3 滾動折頁
8頁
橫折

折子式
橫折

12頁
橫折

DL折頁
(信紙式)

DL折頁
(折子式)

16頁轉
換折頁

雙平行
折頁

平行折頁

8頁橫折

高度  400 (15.8”) 高度  480 (18.9”)

高度 1,230 (48.5”)

*3
1,230 (48.5”)
1,200 (47.3”) (當折頁)

PST-40 795
(31.3”)

真空泵

300
(11.9”)

600
(23.7”)

高度  1,350 (53.2”) 高度  1,280 (50.4”)

800
(31.5”)

1,100
(43.4”)

*4

MKU-54

900
(35.5”)

1,200
(47.3”)

*4

MKU-54T

變壓器

400
(15.8”)

444
(17.5”)

輸
送

帶

*機械設計及規格可能隨時變動，恕不另行通知。

AFC-564A/566A主要技術參數

印 刷 及 印 後 設 備

Ref. No.: 100320

的佳印刷器材有限公司
Duplica Printing Equipment Limited
香港九龍紅磡鶴翔街維港中心壹期2字7號
電話: (852)2764 1282 傳真: (852)2764 3301
電子郵箱：duplica2005@yahoo.com.hk
網址: www.duplicahk.com

廣州(代理店) Guangzhou
中國廣州市天河路518號
地中海國際酒店8樓827室
電話：(020) 3868 1962
傳真：(020) 3879 6839
郵編：510620
電子郵箱：duplica@163.com

上海(代理店) Shanghai
中國上海市長寧區天山路789號
天山商廈西樓2901室
電話：(021) 5253 0708
傳真：(021) 6228 3560
郵編：200051
電子郵箱：yufu-sh@163.com

北京(代理店) Beijing
中國北京市東城區王府井大街99號
世紀大廈B705
電話：(010) 6336 2020
傳真：(010) 6336 2096
郵編：100006
電子郵箱：bjduplica@vip.sina.com

AFC-564A/566A電腦化混合折頁機AFC-564A/566A電腦化混合折頁機AFC-564A/566A電腦化混合折頁機



側擋紙規

第一柵欄

第二柵欄

第三柵欄

第四柵欄

刀擋

折刀導規 (前部)

折刀導規 (後部)

折刀下K1柵欄

折刀下K2柵欄

自動設置 (AFC-564A機型 : 10個工位)

直觀界面，便於操作

側擋紙規

第一柵欄

第二柵欄

第三柵欄

第四柵欄

第五柵欄

第六柵欄

刀擋

折刀導規 (前部)

折刀導規 (後部)

折刀下K1柵欄

折刀下K2柵欄

自動設置 (AFC-566A機型 : 12個工位)

在大尺寸LCD彩色觸屏上觸摸相應圖標，然後輸入紙張尺寸，即可設置17種折頁模式。
(* AFC-564A機型只能設置14種折頁模式)

AFC-566A機型配有6套柵欄、1套橫折刀及兩套橫折刀下柵欄。
(*AFC-564A機型配有4套柵欄)

折頁輥結合採用鋼材和柔軟聚氨酯製成，因此折輥摩擦力優良，折頁清晰一致。

Horizon高級旋轉式吸氣給紙系統，適用於各種紙張，可快速準確給紙。
(A4平行折頁時，速度達40,000張/小時)

可根據客戶要求配備擴展台，配備後，可裝入長度達1,100毫米(43.3英寸)的紙張。

自動設置，僅須數秒鐘即可完成設置。LCD觸屏通過設置向操作員提示，便於快速高效率生產。
各項調整操作簡便，對操作員技能和培訓要求極低。

可內存多達200條作業設置，便於快速調用常規作業。

採用pXnet裝訂控製系統，可用JDF工作流對AFC-564A/566A機型進行升級，工作流包括上游工
作流到印後工作流。

3

5

7

6 8
9
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4

吸氣頭 10

上膠控製器

膠槍

選定所需的折頁模式，然後輸入紙張
尺寸，即可完成設置。

顯示需要插入間隙調節手柄的張數，
便於快速完成設置。

按動“+”或“-”按鈕，即可按0.1毫米增
量對導規和柵欄位置進行微調。

*前打孔裝置屬出廠前配置。

AFC-566A

側擋紙規塗有專用抗靜電塗層。

側擋紙規採用最新設計，結構牢固，可確
保各類紙張精確順利輸送。

雙滾筒吸氣頭系統，確保精確分張，高速
給紙。

革新型吸氣頭，確保順利給紙，採用再生
紙時，也可避免雙張給紙。

配有Horizon公司技術先進型旋轉式吸氣給
紙系統，確保各種紙張給紙快速均勻。備
選件超聲波雙張檢測可提高安穩給紙。

可在線進行打孔、縱切打孔、壓折痕、縱
切、切邊等動作。

打孔軸便於快速安裝和拆除。

柔軟聚氨酯泡沬像膠與鋼輥相結合，因此
折輥摩擦力優良，折頁清晰一致。

折頁輥系統配有螺旋齒輪，橫折靈活，操
作噪音低，磨損極低。

折刀定時和角度便於調整。

折刀由伺服電機控製，每小時折頁速度達
24,000張(A4 / 8.5英寸 x 11英寸步難行 - 8
頁橫折)。

兩套輸送帶和夾持輥，雙聯應用時，亦能

確保順利傳送。

可通過給紙台旋鈕調整給紙台位置，對給
紙位置進行微調。

柵欄板採用特殊塗層，可最大限度降低紙
張摩擦，確保折頁精確度。

通過精確步進電機驅動，可根據選定的紙
張尺寸和折頁模式自動設置各個人柵欄。

各柵欄配有一体化偏轉裝置/擋板。

圖標式彩色界面，操作十分簡單。只需從
17種常用折頁模式中選擇其中一種模式，
然後輸入紙張尺寸，即可完成設置。
(*AFC-564A機型只能設置14種折頁模式。)

可內存多達200條作業設置，便於快速調用

常規作業。

只需輕觸LCD觸屏，即可選擇朝上或朝下
模式。

配有向前/向後寸進按鈕，便於取出紙張。

控製面板 1

輸送裝置高度便於通過手輪調整，以確保
正確的收紙高度。

收紙輸送裝置 3

1

2

柵欄 2

通過這一面板，可進行啟動、停機、寸進、
折刀啟動、試給紙等操作。

輔助操作面板 5

柔軟聚氨酯泡沬橡膠與鋼輥相結合，因此
折輥摩擦力優良，折頁清晰一致。

折頁刀下折頁輥 6

給紙台旋鈕 4 折刀折頁部 7 打孔 8

給紙轉子 11

上膠機可生產8頁或12頁膠粘書冊。

上膠機 : CGU-50

切孔刀片 6 x 4壓痕刀片 縱切刀片

切孔刀片
2.5 x 0.8

切孔刀片
3.2 x 0.8

切孔刀片
1.4 x 0.8

備有適合於各種用途的多種刀片。

刀片
MKU-54系統作為第二折刀單元，用於
二次橫折。

折刀單元可旋轉180度，可靈活進行上
折和下折。

移動折刀折頁系統 : MKU-54
MKU-54系統作為第二折刀單元，用於
二次橫折。

折刀下可附設兩套柵欄 (1套為標準配
置)

移動折刀折頁系統 : MKU-54T

RFU-54可安裝在折頁機上，也可將其拆
卸，安裝和拆卸時不需要拆除標準型平
紙堆給紙台，便於快速將大印數作為轉
化為小數作業。

配有誤給紙托盤，可確保連續給紙。

圓紙堆給紙單元 : RFU-54

可通過縱切機在多種作業中進行分切。

切條裝置 : AF-ST5
橫折刀下可進行中心切條和切邊。配有分
段式滾筒，便於靈活調整切割位置。

切條切邊裝置 : CGU-T56F
切刀下配有槽形滾筒。只需要配備KT-ET5
切邊裝置，即可對已膠粘的8頁書帖的封閉
邊進行切邊，對書冊進行完善。

切邊裝置 : KT-ET5

關門折頁柵欄可快速設置，確保精確準確
的封閉式大張折頁，操作員不需要具備特
別技能。

關門折頁柵欄 : GFB-56
打孔可在折頁前進行。配有精確的刀片滾
筒，可確保進行高精度微型打孔。備選設
備包括跳躍打孔。

前打孔裝置 : FP-56

通過CCD攝像鏡頭，對每張紙進行掃描對比，能精確識別空和錯張。

圖形檢查系統 : CCD-AFC

多種備選裝置 備選設備

9打頁輥 側擋紙規 12

第一滾筒壓出空氣，第二滾筒將書帖用力壓實，以確保
緊密折頁。

書帖可獨立偏斜或分組偏斜，具体根據作業要求而定。

壓實堆書機 : PST-40

書帖或書冊堆放為合適高度，便於包裝。

可堆放1層、2層或3層，以提高生產效率。

大直徑滾筒結構牢固，可承受1.2吨壓力，確保緊
密平整折頁。

壓實堆書機，配有紙堆收紙系統 : PSX-56

節省空間型橫折機，具有高性能、自動化等特點，
在業界具有出類拔萃的地位。
大尺寸彩色觸屏，提供操作簡便、功能強大的用
戶界面。

AFC-564A/566A電腦化混合折頁機



側擋紙規

第一柵欄

第二柵欄

第三柵欄

第四柵欄

刀擋

折刀導規 (前部)

折刀導規 (後部)

折刀下K1柵欄

折刀下K2柵欄

自動設置 (AFC-564A機型 : 10個工位)

直觀界面，便於操作

側擋紙規

第一柵欄

第二柵欄

第三柵欄

第四柵欄

第五柵欄

第六柵欄

刀擋

折刀導規 (前部)

折刀導規 (後部)

折刀下K1柵欄

折刀下K2柵欄

自動設置 (AFC-566A機型 : 12個工位)

在大尺寸LCD彩色觸屏上觸摸相應圖標，然後輸入紙張尺寸，即可設置17種折頁模式。
(* AFC-564A機型只能設置14種折頁模式)

AFC-566A機型配有6套柵欄、1套橫折刀及兩套橫折刀下柵欄。
(*AFC-564A機型配有4套柵欄)

折頁輥結合採用鋼材和柔軟聚氨酯製成，因此折輥摩擦力優良，折頁清晰一致。

Horizon高級旋轉式吸氣給紙系統，適用於各種紙張，可快速準確給紙。
(A4平行折頁時，速度達40,000張/小時)

可根據客戶要求配備擴展台，配備後，可裝入長度達1,100毫米(43.3英寸)的紙張。

自動設置，僅須數秒鐘即可完成設置。LCD觸屏通過設置向操作員提示，便於快速高效率生產。
各項調整操作簡便，對操作員技能和培訓要求極低。

可內存多達200條作業設置，便於快速調用常規作業。

採用pXnet裝訂控製系統，可用JDF工作流對AFC-564A/566A機型進行升級，工作流包括上游工
作流到印後工作流。
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吸氣頭 10

上膠控製器

膠槍

選定所需的折頁模式，然後輸入紙張
尺寸，即可完成設置。

顯示需要插入間隙調節手柄的張數，
便於快速完成設置。

按動“+”或“-”按鈕，即可按0.1毫米增
量對導規和柵欄位置進行微調。

*前打孔裝置屬出廠前配置。

AFC-566A

側擋紙規塗有專用抗靜電塗層。

側擋紙規採用最新設計，結構牢固，可確
保各類紙張精確順利輸送。

雙滾筒吸氣頭系統，確保精確分張，高速
給紙。

革新型吸氣頭，確保順利給紙，採用再生
紙時，也可避免雙張給紙。

配有Horizon公司技術先進型旋轉式吸氣給
紙系統，確保各種紙張給紙快速均勻。備
選件超聲波雙張檢測可提高安穩給紙。

可在線進行打孔、縱切打孔、壓折痕、縱
切、切邊等動作。

打孔軸便於快速安裝和拆除。

柔軟聚氨酯泡沬像膠與鋼輥相結合，因此
折輥摩擦力優良，折頁清晰一致。

折頁輥系統配有螺旋齒輪，橫折靈活，操
作噪音低，磨損極低。

折刀定時和角度便於調整。

折刀由伺服電機控製，每小時折頁速度達
24,000張(A4 / 8.5英寸 x 11英寸步難行 - 8
頁橫折)。

兩套輸送帶和夾持輥，雙聯應用時，亦能

確保順利傳送。

可通過給紙台旋鈕調整給紙台位置，對給
紙位置進行微調。

柵欄板採用特殊塗層，可最大限度降低紙
張摩擦，確保折頁精確度。

通過精確步進電機驅動，可根據選定的紙
張尺寸和折頁模式自動設置各個人柵欄。

各柵欄配有一体化偏轉裝置/擋板。

圖標式彩色界面，操作十分簡單。只需從
17種常用折頁模式中選擇其中一種模式，
然後輸入紙張尺寸，即可完成設置。
(*AFC-564A機型只能設置14種折頁模式。)

可內存多達200條作業設置，便於快速調用

常規作業。

只需輕觸LCD觸屏，即可選擇朝上或朝下
模式。

配有向前/向後寸進按鈕，便於取出紙張。

控製面板 1

輸送裝置高度便於通過手輪調整，以確保
正確的收紙高度。

收紙輸送裝置 3

1

2

柵欄 2

通過這一面板，可進行啟動、停機、寸進、
折刀啟動、試給紙等操作。

輔助操作面板 5

柔軟聚氨酯泡沬橡膠與鋼輥相結合，因此
折輥摩擦力優良，折頁清晰一致。

折頁刀下折頁輥 6

給紙台旋鈕 4 折刀折頁部 7 打孔 8

給紙轉子 11

上膠機可生產8頁或12頁膠粘書冊。

上膠機 : CGU-50

切孔刀片 6 x 4壓痕刀片 縱切刀片

切孔刀片
2.5 x 0.8

切孔刀片
3.2 x 0.8

切孔刀片
1.4 x 0.8

備有適合於各種用途的多種刀片。

刀片
MKU-54系統作為第二折刀單元，用於
二次橫折。

折刀單元可旋轉180度，可靈活進行上
折和下折。

移動折刀折頁系統 : MKU-54
MKU-54系統作為第二折刀單元，用於
二次橫折。

折刀下可附設兩套柵欄 (1套為標準配
置)

移動折刀折頁系統 : MKU-54T

RFU-54可安裝在折頁機上，也可將其拆
卸，安裝和拆卸時不需要拆除標準型平
紙堆給紙台，便於快速將大印數作為轉
化為小數作業。

配有誤給紙托盤，可確保連續給紙。

圓紙堆給紙單元 : RFU-54

可通過縱切機在多種作業中進行分切。

切條裝置 : AF-ST5
橫折刀下可進行中心切條和切邊。配有分
段式滾筒，便於靈活調整切割位置。

切條切邊裝置 : CGU-T56F
切刀下配有槽形滾筒。只需要配備KT-ET5
切邊裝置，即可對已膠粘的8頁書帖的封閉
邊進行切邊，對書冊進行完善。

切邊裝置 : KT-ET5

關門折頁柵欄可快速設置，確保精確準確
的封閉式大張折頁，操作員不需要具備特
別技能。

關門折頁柵欄 : GFB-56
打孔可在折頁前進行。配有精確的刀片滾
筒，可確保進行高精度微型打孔。備選設
備包括跳躍打孔。

前打孔裝置 : FP-56

通過CCD攝像鏡頭，對每張紙進行掃描對比，能精確識別空和錯張。

圖形檢查系統 : CCD-AFC

多種備選裝置 備選設備

9打頁輥 側擋紙規 12

第一滾筒壓出空氣，第二滾筒將書帖用力壓實，以確保
緊密折頁。

書帖可獨立偏斜或分組偏斜，具体根據作業要求而定。

壓實堆書機 : PST-40

書帖或書冊堆放為合適高度，便於包裝。

可堆放1層、2層或3層，以提高生產效率。

大直徑滾筒結構牢固，可承受1.2吨壓力，確保緊
密平整折頁。

壓實堆書機，配有紙堆收紙系統 : PSX-56

節省空間型橫折機，具有高性能、自動化等特點，
在業界具有出類拔萃的地位。
大尺寸彩色觸屏，提供操作簡便、功能強大的用
戶界面。

AFC-564A/566A電腦化混合折頁機



側擋紙規

第一柵欄

第二柵欄

第三柵欄

第四柵欄

刀擋

折刀導規 (前部)

折刀導規 (後部)

折刀下K1柵欄

折刀下K2柵欄

自動設置 (AFC-564A機型 : 10個工位)

直觀界面，便於操作

側擋紙規

第一柵欄

第二柵欄

第三柵欄

第四柵欄

第五柵欄

第六柵欄

刀擋

折刀導規 (前部)

折刀導規 (後部)

折刀下K1柵欄

折刀下K2柵欄

自動設置 (AFC-566A機型 : 12個工位)

在大尺寸LCD彩色觸屏上觸摸相應圖標，然後輸入紙張尺寸，即可設置17種折頁模式。
(* AFC-564A機型只能設置14種折頁模式)

AFC-566A機型配有6套柵欄、1套橫折刀及兩套橫折刀下柵欄。
(*AFC-564A機型配有4套柵欄)

折頁輥結合採用鋼材和柔軟聚氨酯製成，因此折輥摩擦力優良，折頁清晰一致。

Horizon高級旋轉式吸氣給紙系統，適用於各種紙張，可快速準確給紙。
(A4平行折頁時，速度達40,000張/小時)

可根據客戶要求配備擴展台，配備後，可裝入長度達1,100毫米(43.3英寸)的紙張。

自動設置，僅須數秒鐘即可完成設置。LCD觸屏通過設置向操作員提示，便於快速高效率生產。
各項調整操作簡便，對操作員技能和培訓要求極低。

可內存多達200條作業設置，便於快速調用常規作業。

採用pXnet裝訂控製系統，可用JDF工作流對AFC-564A/566A機型進行升級，工作流包括上游工
作流到印後工作流。

3

5

7

6 8
9

10

1112

4

吸氣頭 10

上膠控製器

膠槍

選定所需的折頁模式，然後輸入紙張
尺寸，即可完成設置。

顯示需要插入間隙調節手柄的張數，
便於快速完成設置。

按動“+”或“-”按鈕，即可按0.1毫米增
量對導規和柵欄位置進行微調。

*前打孔裝置屬出廠前配置。

AFC-566A

側擋紙規塗有專用抗靜電塗層。

側擋紙規採用最新設計，結構牢固，可確
保各類紙張精確順利輸送。

雙滾筒吸氣頭系統，確保精確分張，高速
給紙。

革新型吸氣頭，確保順利給紙，採用再生
紙時，也可避免雙張給紙。

配有Horizon公司技術先進型旋轉式吸氣給
紙系統，確保各種紙張給紙快速均勻。備
選件超聲波雙張檢測可提高安穩給紙。

可在線進行打孔、縱切打孔、壓折痕、縱
切、切邊等動作。

打孔軸便於快速安裝和拆除。

柔軟聚氨酯泡沬像膠與鋼輥相結合，因此
折輥摩擦力優良，折頁清晰一致。

折頁輥系統配有螺旋齒輪，橫折靈活，操
作噪音低，磨損極低。

折刀定時和角度便於調整。

折刀由伺服電機控製，每小時折頁速度達
24,000張(A4 / 8.5英寸 x 11英寸步難行 - 8
頁橫折)。

兩套輸送帶和夾持輥，雙聯應用時，亦能

確保順利傳送。

可通過給紙台旋鈕調整給紙台位置，對給
紙位置進行微調。

柵欄板採用特殊塗層，可最大限度降低紙
張摩擦，確保折頁精確度。

通過精確步進電機驅動，可根據選定的紙
張尺寸和折頁模式自動設置各個人柵欄。

各柵欄配有一体化偏轉裝置/擋板。

圖標式彩色界面，操作十分簡單。只需從
17種常用折頁模式中選擇其中一種模式，
然後輸入紙張尺寸，即可完成設置。
(*AFC-564A機型只能設置14種折頁模式。)

可內存多達200條作業設置，便於快速調用

常規作業。

只需輕觸LCD觸屏，即可選擇朝上或朝下
模式。

配有向前/向後寸進按鈕，便於取出紙張。

控製面板 1

輸送裝置高度便於通過手輪調整，以確保
正確的收紙高度。

收紙輸送裝置 3

1

2

柵欄 2

通過這一面板，可進行啟動、停機、寸進、
折刀啟動、試給紙等操作。

輔助操作面板 5

柔軟聚氨酯泡沬橡膠與鋼輥相結合，因此
折輥摩擦力優良，折頁清晰一致。

折頁刀下折頁輥 6

給紙台旋鈕 4 折刀折頁部 7 打孔 8

給紙轉子 11

上膠機可生產8頁或12頁膠粘書冊。

上膠機 : CGU-50

切孔刀片 6 x 4壓痕刀片 縱切刀片

切孔刀片
2.5 x 0.8

切孔刀片
3.2 x 0.8

切孔刀片
1.4 x 0.8

備有適合於各種用途的多種刀片。

刀片
MKU-54系統作為第二折刀單元，用於
二次橫折。

折刀單元可旋轉180度，可靈活進行上
折和下折。

移動折刀折頁系統 : MKU-54
MKU-54系統作為第二折刀單元，用於
二次橫折。

折刀下可附設兩套柵欄 (1套為標準配
置)

移動折刀折頁系統 : MKU-54T

RFU-54可安裝在折頁機上，也可將其拆
卸，安裝和拆卸時不需要拆除標準型平
紙堆給紙台，便於快速將大印數作為轉
化為小數作業。

配有誤給紙托盤，可確保連續給紙。

圓紙堆給紙單元 : RFU-54

可通過縱切機在多種作業中進行分切。

切條裝置 : AF-ST5
橫折刀下可進行中心切條和切邊。配有分
段式滾筒，便於靈活調整切割位置。

切條切邊裝置 : CGU-T56F
切刀下配有槽形滾筒。只需要配備KT-ET5
切邊裝置，即可對已膠粘的8頁書帖的封閉
邊進行切邊，對書冊進行完善。

切邊裝置 : KT-ET5

關門折頁柵欄可快速設置，確保精確準確
的封閉式大張折頁，操作員不需要具備特
別技能。

關門折頁柵欄 : GFB-56
打孔可在折頁前進行。配有精確的刀片滾
筒，可確保進行高精度微型打孔。備選設
備包括跳躍打孔。

前打孔裝置 : FP-56

通過CCD攝像鏡頭，對每張紙進行掃描對比，能精確識別空和錯張。

圖形檢查系統 : CCD-AFC

多種備選裝置 備選設備

9打頁輥 側擋紙規 12

第一滾筒壓出空氣，第二滾筒將書帖用力壓實，以確保
緊密折頁。

書帖可獨立偏斜或分組偏斜，具体根據作業要求而定。

壓實堆書機 : PST-40

書帖或書冊堆放為合適高度，便於包裝。

可堆放1層、2層或3層，以提高生產效率。

大直徑滾筒結構牢固，可承受1.2吨壓力，確保緊
密平整折頁。

壓實堆書機，配有紙堆收紙系統 : PSX-56

節省空間型橫折機，具有高性能、自動化等特點，
在業界具有出類拔萃的地位。
大尺寸彩色觸屏，提供操作簡便、功能強大的用
戶界面。

AFC-564A/566A電腦化混合折頁機



AFC-564A/566A增強機型，配有Horizon公司pXnet裝訂控製系統。備選設備

pXnet裝訂控製系統，基於CIP4理念

 JDF
 (基於CIP4)

M    I    S

 JMF
 (基於CIP4)

 JDF
 (基於CIP4)

印 前 印 中 印 後

J D F  JDF
 (基於CIP4)

數 字 印 刷

J D F JDF
 (基於CIP4)

J D F J D F

J M F

控製電腦

Horizon公司pXnet系統在裝訂中借
助於JDF的強大功能，確保各項作
業在MIS、印前、印中及印後等各
個印刷生產流程中順利流動。

機械尺寸  單位 : 毫米 (英寸)

高度 1,580 (62.3”)

高度 1,580 (62.3”)

2,068
(81.5”)

6,361 (250.5”) (AFC-564A)

*1 與SCV-54短型輸送裝置連接時，最小尺寸為630 - 860毫米 (24.9 - 33.9英寸) 

*2 與SCV-54短型輸送裝置連接時，最小尺寸為480 - 710毫米 (18.9 - 28.0英寸) 
*3 與平行折退出系統連接時，最小尺寸為1,230  - 1,540毫米 (48.5 - 60.7英寸) 
*   與橫折退出系統連接時，最小尺寸為1,490  - 1,800毫米 (58.7 - 70.9英寸) 
*4 機械尺寸不包括收紙輸送裝置

AFC-564A/566A

自動設置，操作簡便

機械結構

最大紙張尺寸(寬 x 長)
最小紙張尺寸(寬 x 長)

紙張重量范圍

柵欄折頁長度

折刀折頁尺寸(寬 x 長)

給紙機構

最大紙堆高度

輸送帶速度

生產速度

標準折頁輥

輥隙調整
縱切打孔

打孔

壓折痕
夾板數量

自動設置

 自動設置精確度

偏轉裝置

折頁模式

作業內存

真空泵

電壓 / 頻率

額定電流

功率耗率
(包括真空泵)

發熱量
電機

機械尺寸(寬x厚x高)

安裝空間(寬x厚)

噪音等級

機械重量

溫度與濕度

AFC-564A 4KTT (4柵欄+折頁刀+折頁刀下2柵欄)

AFC-566A 6KTT (4柵欄+折頁刀+折頁刀下2柵欄)

558 x 850毫米 (21.965 x 33.460英寸) [1,100毫米 (43.310英寸)高，可配備擴展台]

128 x 148毫米 (5.040 x 5.830英寸) [側擋紙規最小設定位置 : 74毫米 (3.0英寸)]

35 - 220克/平方米
第1柵欄 30 - 450毫米 (1.2 - 17.7英寸)

第2柵欄 30 - 450毫米 (1.2 - 17.7英寸)
第3柵欄 30 - 450毫米 (1.2 - 17.7英寸)

第4柵欄 30 - 360毫米 (1.2 - 14.1英寸)

第5柵欄 30 - 450毫米 (1.2 - 17.7英寸) (只適用於AFC-566A機型)

第6柵欄 30 - 360毫米 (1.2 - 14.1英寸) (只適用於AFC-566A機型)

K1/K2柵欄 30 - 150毫米 (1.2 - 5.9英寸)

最大尺寸：558 x 410毫米 (21.9 x 16.1英寸) [折刀長度 : 410毫米 (16.1英寸)]

最小尺寸：160 x 30毫米 (6.3 x 1.2英寸) [如果無自動設置，寬度為190毫米 (7.5英寸)]

吸氣轉子和兩個滾筒分離頭(給紙頻率和吸氣時間可調整)

AFC-564A 最大高度：700毫米 (27.5英寸) [不超過250公斤(551.3磅)]

AFC-566A 最小高度：740毫米 (29.1英寸) [不超過250 kg (551.3 磅)]

30 - 230米 (32 - 250碼)/分 [折刀折頁速度 : 180米 (196碼)/分 ]

40,000張/小時 [A4 (8.5 x 11英寸)-平行折]

14,000張/小時 [A3 (11 x 19英寸)-8頁橫折]

柔軟聚氨酯泡沬橡膠和鋼輥相結合
根據客戶要求，滾筒上可增設側面折刀
將規定數量的紙張插入輥隙調整手柄中
切6毫米(0.24英寸), 空白4毫米 (0.16英寸) [備選 : 切12毫米 (0.47英寸), 空白2毫米 (0.08英寸)]

切2.5毫米 (0.1英寸), 空白0.8毫米 (0.03英寸)
[備選 : 切3.2毫米 (0.13”), 空白0.8毫米 (0.03英寸) / 切1.4毫米 (0.06”), 空白0.8毫米 (0.03英寸)]

最小打孔距離 : 40毫米 (1.58英寸)，一步完成
離紙張邊的最小距離 : 12毫米 (0.48英寸)

壓折痕寬度 : 大約1毫米 (0.04英寸) (根據紙張類型而定)

標準配置 : 3套打孔刀片 / 最多可配置12套刀片
側擋紙規，AFC-564A : 第一至第四柵欄 / AFC-566A : 第一至第
六柵欄、折刀擋板、折刀擋規(前部/後部), 折刀下K1/K2柵欄
設置尺寸 : +/-1毫米, 設置精確度 : +/-0.1毫米
第一至第四柵欄  (AFC-564A)   柵欄擋板和偏轉裝置
第一至第六柵欄  (AFC-566A)    柵欄擋板和偏轉裝置
K1/K2柵欄 (折刀下)                                   柵欄擋板和偏轉裝置
平行折頁，短折頁，大張折頁，折子式折頁，折子式折頁(4折)，
折子式折頁(5折)，信紙式折頁，雙平行折頁，8頁橫折，12頁橫
折，折子式橫折，DL折頁(信紙式/折子式)，16頁轉換折頁
AFC-566A : 折子式(6折)折頁、 折子式(7折)折頁和折頁滾動折頁
內存200項作業
流量                     40立方米/小時
電壓 / 頻率           3相     230 / Y400 V +/-10 % 50 / 60 Hz
功率耗損                          1.8 / 2.2 kW (50 / 60 Hz)

3相 200 / 220 / 400 V, 50 / 60 Hz
 3相 200 V, 50 Hz, 9.1 A / 60 Hz, 10.9 A
AFC-564A 3相 220 V, 50 Hz, 8.9 A / 60 Hz, 10.2 A
 3相 400 V, 50 Hz, 5.1 A / 60 Hz, 5.6 A
 3相 200 V, 50 Hz, 9.6 A / 60 Hz, 11.5 A
AFC-566A 3相 220 V, 50 Hz, 9.4 A / 60 Hz, 10.9 A
 3相 400 V, 50 Hz, 5.3 A / 60 Hz, 5.9 A
 3相 200 V, 50 Hz, 2.8 kW / 60 Hz, 3.5 kW
AFC-564A 3相 220 V, 50 Hz, 2.9 kW / 60 Hz, 3.6 kW
 3相 400 V, 50 Hz, 2.9 kW / 60 Hz, 3.6 kW
 3相 200 V, 50 Hz, 3.0 kW / 60 Hz, 3.8 kW
AFC-566A 3相 220 V, 50 Hz, 3.1 kW / 60 Hz, 3.9 kW
 3相 400 V, 50 Hz, 3.1 kW / 60 Hz, 3.8 kW
4,210千焦 (1,010大卡)

0.75 kW x 1, 0.2 kW x 2, 25 W x 1, 0.4 kW x 1 (伺服電機), 2.2 kW x 1 (泵)

AFC-564A 3,020 x 1,050 x 1,580毫米 (118.9 x 41.4 x 62.3英寸)

AFC-566A 3,050 x 1,050 x 1,580毫米 (120.1 x 41.4 x 62.3英寸)

輸送機 1,320 x 600 x 1,130毫米 (52.0 x 23.7 x 44.5英寸)

AFC-564A
 平行折 : 5,340 x 3,370毫米 (210.3 x 132.7英寸，配備LCV-54輸送機)

 橫折 : 4,020 x 3,840毫米 (158.3 x 151.2英寸，配備LCV-54輸送機)

AFC-566A
 平行折 : 5,370 x 3,370毫米 (211.5 x 132.7英寸，配備LCV-54輸送機)

 橫折 : 4,050 x 3,840毫米 (159.5  x 151.2英寸，配備LCV-54輸送機)

聲級峰值 : 88.1 dB, 等效聲級 : 85.4 dB
AFC-564A 主機 : 871公斤 (1,920.5磅)

AFC-566A 主機 : 941公斤(2,074.9磅)

輸送機 : 50公斤 (110.3磅)，真空泵 : 50公斤 (110.3磅)，變壓器 
: 70公斤 (154.4磅)

溫度 : 0ºC - +45ºC，濕度 : 20 % - 75 %相對濕度

備選設備
關門折頁柵欄 : GFB-56

上膠裝置 : CGU-50

前部打孔裝置 : FP-56 (工廠備選設備)

壓實堆書機 : PST-40

側面吹風裝置

圓形堆書給紙裝置 : RFU-54

圖像檢查係統 : CCD-AFC

擴展台 : LT-56

剝膜修邊裝置 : AF-ST5

剝膜切邊裝置 : CGU-T56

跳躍打孔裝置 : FSP-56

超聲雙張給紙檢測裝置

刀片 (縱切/打孔)

切邊裝置 : KT-ET5

pXnet系統

移動折刀折頁裝置 : MKU-54/54T

壓實堆書機，配有紙堆收紙系統 : PSX-56

功能特色

*1 通過LCD觸屏選擇紙張尺寸和折頁模式
，即可自動設置17種折頁模式。
 *2 步進電機自動設置12種不同的工位。

*1: AFC-564A機型只能設置14種折頁模式。

*2: AFC-564A機型只能設置10種工位。

自動設置

Horizon高級旋轉式吸氣給紙系統，適用
於各種紙張，可快速準確給紙。

高速給紙機

4,415 (173.9”) (AFC-564A)

4,460 (175.6”) (AFC-566A)

*1 1,320
  (52.0”)

1,050
 (41.4”)輸送帶

AFC-564A
AFC-566A

3,045 (119.9”) (AFC-564A)

6,406 (252.3”) (AFC-566A)

3,090 (121.7”) (AFC-566A)

1,050
 (41.4”)

*2

1,157
(45.6”)

2,207
(86.9”)

+RFU-54

PST-40 *4

MKU-54

AFC-566A配有6塊柵欄、1套橫折刀和
橫折刀下兩塊柵欄，可在占用最小空間
的前提下進行各種折頁。

*AFC-564A 機型配有4套柵欄。

6塊柵欄板

配有10.4英寸彩色觸屏，便於操作員操
作。通過圖形界面屏幕，便於進行折頁
設置、速度調整和其它微調。

LCD彩色觸屏

折頁輥採用鋼材和軟質聚氨酯兩種材料
製成，可始終保持優質折頁。

超高折頁質量

AFC-564A
AFC-566A

AFC-564A
AFC-566A

AFC-564A+PST-40+MKU-54+RFU-54
圖中包括PST-40壓實堆書機、MKU-54移動刀折頁機組和圓紙堆給紙單元RFU-54。

可自動設置17種折頁模式

*3: AFC-564A機型具有14種折頁模式，不包括標有*3的折頁模式。

平行折頁 短折頁
展開式大張

折頁
折子式
折頁

折子式折頁
(4折)

折子式折頁
(5折)

*3 折子式折頁
(6折)

*3 折子式折頁
(7折) 信紙式

折頁

*3 滾動折頁
8頁
橫折

折子式
橫折

12頁
橫折

DL折頁
(信紙式)

DL折頁
(折子式)

16頁轉
換折頁

雙平行
折頁

平行折頁

8頁橫折

高度  400 (15.8”) 高度  480 (18.9”)

高度 1,230 (48.5”)

*3
1,230 (48.5”)
1,200 (47.3”) (當折頁)

PST-40 795
(31.3”)

真空泵

300
(11.9”)

600
(23.7”)

高度  1,350 (53.2”) 高度  1,280 (50.4”)

800
(31.5”)

1,100
(43.4”)

*4

MKU-54

900
(35.5”)

1,200
(47.3”)

*4

MKU-54T

變壓器

400
(15.8”)

444
(17.5”)

輸
送

帶

*機械設計及規格可能隨時變動，恕不另行通知。

AFC-564A/566A主要技術參數

AFC-564A/566A電腦化混合折頁機AFC-564A/566A電腦化混合折頁機AFC-564A/566A電腦化混合折頁機


